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1. Biztonsagi el6irasok

1.1 Altaldnossagban

Ez a segédlet épiiletgépész kivitelezésre jogosult szakembereknek szél. Kérjiik, tartsa be az On teriletén érvényes, a h(ités- és
fltés-, valamint elektromos szerelésre, valamint a szarazépitészetre vonatkozo eléirasokat, szabvanyokat!

A szerelési segédlet Uj verzijanak kdzzétételekor az dsszes korabbi verzid érvényét veszti! A legujabb verziét a fedélapon lévé QR
kdd segitségével vagy a www.variotherm.com cimen ellendrizheti.

1.2 Garancialis feltételek

Szakszer(tlen szerelés, vagy a ftérendszer helytelen Gzembe helyezése esetén garanciélis vagy szavatossagi igényeknek - a
gyarté felé - helye nincs. Mindenkori érvényes szerelési Utmutatdnk megléte garanciavallalasunk feltételét képezi!

1.3 Legmagasabb eléremend vizhémeérséklet és harmatpont

Fltés: A szdraz rendszerld modul fitérendszer maximalis eldremend vizhémérséklete 50 °C lehet. H&érzeti megfon-
toldsokbdl a ModulDecke rendszer kozepes fiitéviz hémérséklete a t, = 35 °C [t /t, = 40/30 °C] értéket nem lépheti tal.

H(tés: Az eléremend vizhémérsékletet Ugy kell megvalasztani, ill. biztositani, hogy sem a modul lap, sem pedig az integralt csovek
feluleti hémérséklete (sem a helyiség fel6li, sem pedig a fodém felé esé oldalon) semmikor sem érheti el ill. mulhatja alul a pilla-
natnyi harmatponti hémérsékletet. Ha az eléremend hémérsékletet tul alacsonyra valasztjuk, kondenzacid alakulhat ki a cséveken
és a fellleteken. Ez ellen szabalyozastechnikai intézkedéseket kell tenni (pl. harmatpont-figyeld, ldsd a 4.7. fejezetet]

1.4 Paratartalom

A modul lapok tarolasa, szerelése és tovabbi feldolgozasa, valamint az épitési szakaszban és az épllet hasznalata soran a relativ
paratartalom nem haladhatja meg a 70% -ot. A modul lapok felszerelése el6tt a nedves vakolatokat és nedves esztrichet kell fel-
hordani és meg kell varni azok teljes kiszaradasat.

A modul lapok W3 nedvességosztalyig terjedé helyiségekben hasznalhaték (ONORM B 3407). A W4 nedvességosztalytdl (pl. izemi
konyha és zuhanyzd) térténd felszerelés nem megengedett

1.5 TGzvédelem

A 18 mm vastag Variotherm f(té- és h{témodulok tlzvédelmi tulajdonsdgai megegyeznek a 12,5 mm vastagsaglu FER-
MACELL gipszrostlap tlzvédelmi jellemzGivel (mindsitette: IBS-Linz Nr. VFA2001-0389.01, tlizvédelmi mindsités aktasza-
ma: 10111710). Kérjik, vegye figyelembe a megfelelé FERMACELL iranyelveket és a FERMACELL tlzvédelmi szaktanacsait.
A Variotherm Akustik modul lapok tlzvédelmi szempontok szerint nem értékelheték.

1.6 Fliggesztett tartészerkezetek
Kisebb, legfeljebb 2 kg-os .statikus” egyedi terhelések (max. 6 kg / m? kozvetlenil a modulpanelen rogzitheték (lasd 5.2 fejezetet).

Nehéz fiiggesztett elemek és targyak rogzitése kizardlag a tartészerkezethez lehetséges, soha sem a modul panelhez. A tarté-
szerkezet kialakitasakor legyink figyelemmel ezekre a terhelésekre (ld. a 3. fejezetet).

1.7 A modul lapok lathato és hatoldala

Lathaté oldal Hatoldal

A modul sima, lathaté oldala néz a helyiség felé, mig hatlapja - a VarioModul ' ' '
csovekkel - a tartoszerkezet felé.

1.8 Szabvanyhivatkozasok

Jelen szerelési segédletben felsorolt szabvanyok érvényességét utoljara 2021.03.20-an ellendriztik!
Adott esetben, a szabvanyvaltozasokat kontrollalni sziikséges!




1. Biztonsagi el6irasok

1.9 A modulok tarolasa

A modul panel 18 mm-es gipszrostlapokbol és bennik elhelyezett, integralt VarioModul 11,6x1,5 aluminiumbetétes tobbréteg
csovekbdl éplil fel.

A modul paneleket raklapon szallitjuk.

A modulok tarolasakor kérjik, gy6zédjon meg a taroléhely teherbird képes-
ségérol

A modul lapok sulya: 20,5 kg/m?2.

A modul paneleket sik, kiegyenlitett fellileten szabad tarolni.

A paneleket a nedvesség ellen védeni kell. A révid ideig nedvességnek kitett
paneleket csak teljesen kiszaradt allapotban szabad felhasznalni.

Epitési teriileten valé raktarozaskor vagy mozgataskor a modulokat a lathaté

oldalukkal lefelé sziikséges elhelyezni.
A lapok élikon vald taroldsa a lapok deformaléddsédhoz, vagy éleik sérilé-

rostlap

VarioModul cs6

séhez vezet. Az épiileten belili vizszintes helyzetben torténd szallitas kézi 11,6x1,5
raklapemeldvel (békaval) vagy mas raklapszallité kocsival lehetséges. e
£ Hatoldal
® i [Mennyezeti tartészerkezet)
o ¢ O O
! I Lathats oldal

<< Ha egyesével kell
szallitanunk a modulokat,
a legjobb, ha ezt élére allitva tesszik.

1.10 A VarioModul 11,6x1,5 cs6 (a modul lapba integralval

A VarioModul 11,6x1,5 cs6 tobbrétegl aluminium betétes csé, amely 100%-ig védett az oxigéndiffuzio ellen. A csévet a flitémodul
gyartasa soran helyezziik el a gipszrost lapokban.

Az épitkezésen végzett firds vagy vésés miatti csésériilések elkeriilése és az épitési munkalatok soran a VarioModul csé sérii-
lésének megakadalyozasa érdekében figyelemfelkelt jelzéseket kell a megfeleld helyeken elhelyezni.

A VarioModul 11,6x1,5 Laser cs6 idéjarasallosagi tulajdonsédgai megegyeznek az elészigetelt VarioModul 16x2 cs6 jellemzdivel.

1.11 Az el6szigetelt VarioModul 16x2 csé tarolasa

Az el8szigetelt VarioModul csé aluminium betétes tébbrétegii csé (oxigéndiffuzié ellen 100%-ban védett).

Kertljik el a cs6 sérilését a tarolds, szallitds, kirakodas, lecsévélés és fektetés soran.(pl. megtorés és karcok] Ezen sériilések
hatranyosan befolydsoljak a cs6 varhato élettartamat.

Az épitési munkalatok sordn a VarioModul csé sériilésének megakadalyozasa érdekében figyelemfelkeltd jelzéseket kell a meg-
felel6 helyeken elhelyezni.

A levegd oxigéntartalmanak és az UV sugarzasnak az egylttes hatasara a csovek sérilnek és szabadtérben nem tarolhatdk. A
szokasos atmeneti tarolds a beépités helyszinén - néhany napon at - megengedett

Alacsony hémérséklet esetén (<5 °C) a VarioModul-csovet a beépités elétt fitott helyiségben kell tarolni




2. Elokeészités

2.1 Szerszam

Szerszamok a modulok tartészerkezeti rogzitéséhez (a munkatertleten)

T
.
Koérflirész elszivassal Gyalu az élet megmunkalasahoz Lyukflirész
L
A
=
Laptamasz Létra Csavarozd, lehet6ség szerint szabalyozhaté Kartuspisztoly a fugaragasztéhoz

mélységallitadssal

Szerszdmok a modul lapok kozotti fugak gletteléséhez (a munkaterileten)

Tiszta vodor Simitékanal és spachtli Ragasztd eltavolitd

Variotherm szerszdm a Variotherm csovek csatlakoztatdsahoz:

%4
© @

Cs6vago fogod Kalibralé és kipositd szerszam EcoPress présszerszam vagy AkkuPress mini, beleértve a présfogot

2.2 Tovabbi munkadokumentumok

Kérjik, tanulmanyozza a FERMACELL aktualis tervezési és kivitelezési eldirasait!

VuR

) .
e

VARIOTHERM

Fermacell - Fermacell - Variotherm -
Tervezés és feldolgozas Feldolgozasi Utmutatd Elosztas és szabalyozas




3. Tartoszerkezetek

’

3.1 Altalanos eléirasok

Ez a fejezet a modul lapok részére kialakitandd, lehetséges tartdszerkezeti konstrukcidkat, illetve a modulok szerelése elétt és
alatt betartandd javaslatainkat mutatja be. Ettdl figgetlenil, kérjik Ont, tartsa szem elétt a faszerkezet-épités és a mennyezet-
burkoldsra valasztott szarazépitészeti rendszer gyartdjanak tervezési és kivitelezési eléirasait.

Favazas tartészerkezet esetén az alkalmazott épitSipari faanyag legyen széraz és egyenes, illetve felelien meg az ONORM
DIN 4074-1 (felhasznalasi osztaly: 2, vagasi osztaly: S = éles szegélyli) szabvanynak.

Fém tartészerkezetek profiljai az ONORM/DIN 18182-1 szabvany szerint késziiljenek 6tvozetlen célbdl, mindkét oldalan min. 100
g/m2 horganyréteggel.

A modulok szerelése el6tt ellendrizze, hogy a tartdszerkezet elbirja-e a f(itmodulok (20,5 kg/m?2) és az esetleges egyéb terhelések
(pl. figgesztett lampatestek] sulyat.

Figyelem: A modulokat ne ragassza kozvetlenil a fédémre!

Legylnk kilonds tekintettel az egyéb terhelésekre, mint a mennyezeti ldmpatestek, tobbrétegl szerkezet kialakitasa
és mas, a szerkezetbe épitett elemekre! Ezeket nem rogzithetjiik kozvetleniil a modulpanel feliileten.

3.2 Tavolsagok a peremzonaban

3.31 Fa tartoszerkezet:
Kozvetlentl a fodémhez

rogzitett alaplécezéssel

A rogzitési pontok max. megengedett
- tavolsaga 50 kg/m? terhelésig 2 modul-
panel (20,5 kg/m?) + egyéb nehéz terhelés

(29,5 kg/m2-ig)
A B ez vl Alaplécezés 48 x 24 650 mm 600 mm
rogzités max. tavolsaga Alaplécezés 50 x 30 750 mm 600 mm
(a) Alaplécezés 60 x 40 850 mm 700 mm
Tartolécezés 48 x 24 600 mm 500 mm
Alaplécek Tartélécezés 50 x 30 750 mm 600 mm

max. tavolsaga (b)
Tartolécezés 60 x 40 1000 mm 900 mm




1. Biztonsagi megjegyzések

2. El6készités 3. Tartdszerkezetek 4. Modulok 6. Jegyzbkonyvek

3.3.2 Fa tartoszerkezet:
Flggesztett alaplécekkel

A fiiggeszték Alaplécezés 30 x 50" 850 mm 700 mm
max. tavolséga (a) Alaplécezés 40 x 60 1000 mm 850 mm
Tartélécezés 48 x 24 600 mm 500 mm
Alaplece Tartélécezés 50 x 30 750 mm 600 mm
max. tavolsaga (b)
Tartolécezés 60 x 40 1000 mm 900 mm

! Csak 50 mm széles és 30 mm magas tartolécekkel

3.3.3 Fém tartészerkezet:
Fliggesztett alapprofilokkal

A fliggesztdk
max. tavolsaga (a)

Alapprofilok
max. tavolsaga (b)

Alapprofil
CD 60 x 27 x 06

Tartéprofil
CD 60 x 27 x 06

750 mm

1000 mm

600 mm

750 mm

? Kereskedelemben megvasarolhaté acéllemez profilok (ONORM/DIN 18182 ill. ONORM/DIN EN 14195 szerint).




3. Tartoszerkezetek

3.4 Tartélécek/profilok

Tartélécek/profilok parhuzamosan a modulok tengelyével Tartélécek/profilok merélegesen a modulok tengelyére
Akustik

1000 1000 2000 1000
x 625 x 600 x 312 x 625

Max. tengelytav [mm] 625 600 625 600 625 600 625 600 312 625

Tartéléc hossziranyu 312,5% 300% 312,5% 300% 312,5% 300% 312,5% 300% 312%

Max. tengelytav [mm] 416,7 416,7 500 500 375 375 500 500 500 500

Tartoléc keresztiranyud 416, 7% 416, 7% 400% 400 375% 375% 333,3% 333,3% 400W

W Tlzvédelmi elvardsok esetén, kivéve ha a helyszin ismeretében ettél el kell térni.

3.5 F6démhez rogzitett tartéléc (alaplécezés nélkiili valtozat)

Az alacsony szerkezeti magassag miatt a modul vége utan kb. 200 mm-rel meg kell szakitani a tartoszerkezetet. Ezt koveti egy
szintén kb. 200 mm-es hely az ellatévezetékek vagy a modul lapok préskétései szamara.

A tartélécek tengelytdvolsagat lasd a 3.4 fejezetben.

200 -_j‘ I : - —




4. Modul lapok

4.1 Modul Akustik lapok - attekintés

Kilonbozé méretl furatokkal készilt hiité- és fitémodulok a helyiség akusztikajanak javitdsa érdekében.

Megjelolt rogzitési
\ pontokkal b R1

0
0

G

o~ ~ o

2 2 = R1 = furat tévolsag

N N N R2 = furat tavolsag

S| N 2 g D = furat 4tméré

L&thatd oldal Hatoldal

Cikkszam Szinkéd Termékkod [mmll
V024-109 MSDA-1000-625-F06 1000 625 0,63 6 25,0 16,0 0,63 11,6 kg 2 x 5db. 3 x3db.
V024-104 MSDA-1000-625-B08 1000 625 0,63 8 15,0 16,0 0,63 10,5 kg 2 x 5db. 3 x3db.
V024-110 MSDA-1000-625-F12 1000 625 0,63 12 375 320 0,63 11,4 kg 2 x5db. 3x3db.

1) A csavarokat a modulpanel hosszaban és szélességében egyenletesen ossza el

4.2 Modul Akustik lapok - rogzitési tartomany

625 mm . 4 625 mm _
D e Minden méret IS - T
. 15 mm 15mm _ || _ +1mm E _ [l 15mm 15mm _ || _
£ ||
| < i E i X
o
~

40 mm

A tartdlécek tengelytavolsagat
lasd a 3. fejezetben.

1000 mm

( R
Rogzitési tartomany -
pontokkal jelolve o
a lathato oldalon

10 mm

Tartélécek hosszaban Tartélécek keresztben




4. Modul lapok

4.1 Modul Classic lapok - attekintés

Az épitkezéseken eléforduld kiilonbozé helyi adottsdgok miatt fix és szabhatd modul paneleket fejlesztettiink ki.

’ Megjelolt rogzitési
J pontokkal

Lathat b - |/ Megjelslt régzitési SANN Lsthats

oldal . -~ pontokkal ’—Lj 75 mm oldal
{ I

T
i |
=
< W|\
Z

Hatoldal Hatoldal

75 mm

V020-102 /103
V020-105/ 106
V020-100/ 101
V020-107 /108
V020-120/121
V020-124 /125
V020-128 /129

V020-104

[I0:

Lathato
P oldal b
pEE e 105 mm . o
| | \ - Fix méretl modulok:
A modulpanel teljes feliilete f(it6-/htéfeliiletként szolgal.
Megjeldlt régzitési
pontokkal
Szabhaté modulok:
< A modulnak csak egy része szolgal flt6-/htéfeliletként, a cs6-
vezet nélkili (szlrke) fellletrész igény szerint levaghato, ill. szab-
s 3 S hato.
) gl Elel |
Hatoldal
Fité-/ Csavarmennyiség igény"
hitsfelillet  Suly/ 3,9 x 40 mm)
A modul Tartolécek Tartolécek
[m?] hosszaban keresztben
x—u
V020-100 MDC-2000-625 2000 625 1,25 75 - 1,25 255 kg
g—N= 2x9db/ 5x5db/
V020-101 (] [ MDC-2000-600 2000 600 1,20 75 1,20 soete b oSiian s ey
[ —
V020-140 é—-: MDC-2000-625-105 2000 625 1,25 105 - 1,25 25.6 kg
g——n
V020-102 “mm—— MDC-1000-625 1000 625 0,63 75 - 0,63 12,8 kg
& 2x5db./ 3x3db/
V020-103 (] [ MDC-1000-600 1000 600 0,60 75 0,60 122ky | R0 Y ey
[ —
V020-142 Faarmm————— MDC-1000-625-105 1000 625 0,63 105 - 0,63 12,9 kg
2x9db./ 5x2db./
V020-104 | MDC-2000-312 2000 312 0,62 75 - 0,62 126K8 | 53 11do  6x3db®
g—MN
V020-105 “mm———— MDC-1500-625 1500 625 094 75 - 094 19,2 kg
x——n 2x7db./ 5x3db./
V020-106 (] [ MDC-1500-600 1500 600 0,90 75 0,90 18B4kg 5w b
[ —
V020-141 Faarmm———— MDC-1500-625-105 1500 625 0.9 105 - 0,94 19,2 kg
&
V020-107 [ MDC-2500-625 2500 625 1,56 75 1,56 33,8 kg 2% 11db/ 7%3db/
x——n x
V020-108 WEr——wmr] MDC-2500-600 2500 600 150 75 : 150 J06kg S 14dd¥ 7x5db¥
g—MN
V020-12 ————— MDC-1000-625-V. 1 2 , 7 4 13,0 k
020-120 C-1000-625-V300 000 625 0,63 5 300 0,48 3,0 kg 2x5db/ 3x3db/
&——>n
V020-121 (WEC—— W] MDC-1000-600-V300 1000 600 0,60 75 300 0.46 125kg ~Sx6db¥  4x5db.¥
&g——n
V020-124 g MDC-2000-625-V400 2000 625 125 75 400 1,04 258 kg
&
V020-125 (] [ MDC-2000-600-V400 2000 600 1,20 75 400 1,00 24,8 kg 2% 9 db/ e/
&—n . )
V020-128 (mm———— MDC-2000-625-V800 2000 625 1,25 75 800 0.79 2%2kg Sx11db¥  6x5db¥
xr——=
V020-129 (W W] MDC-2000-600-V800 2000 600 1,20 75 800 076 251 kg

W Thzvédelmi elvarasok esetén, kivéve ha a helyszin ismeretében ettél el kell térni.
1) A csavarokat a modulpanel hosszaban és szélességében egyenletesen ossza el




4. Modul lapok

4.4 Modul Classic lapok - rogzitési tartomany

2500 mm

625 mm 625 mm
(600 mm) € - € (600 mm)
| 15mm | 5mm | £ Panelméretek: £
i n M 600/ 625 x 2000 mm 600/ 625 x 2500 mm N |
- R mm 600/ 625 x 1000 mm 600/ 625 x 1500 mm ‘ T o x|
: Ugyeljen a 105 mm 625 mm

csétengelytavolsagu (600 mm)

panelek esetén!

2000 mm

15 mm

== eI e |
. . . .
N ' N [ N [l N '
N A I

( )

Rogzitésitartomany -
pontokkal jeldlve
a lathaté oldalon

1500 mm

15 )| 1475] ‘150 | 150 1475 )] 15 mm 15 )| 14755 150 | 150 [ 147.5]] 15 mm
015) || (135) | (150 | (150] | (135) ][ 15 mm] 051 [ (135) | (150) | (150) | 1135) {[ 715 mrr

A tartdlécek sziikséges
tengelytavolsagat lasd
a 3. fejezetben..

1000 mm

*Figyelem! Lasd a
szabhat6 paneleket
a 4.3 fejezetben!

* } ) * =
£l Minden méret z E
E S| +1mm . S . g
: £ £
gi i — : X i — 5
S12 S immEEs 2 5Slmim Tartélécek hosszaban Tartélécek keresztben Tartélécek keresztben
(300 mm) [ (300 mm)
i . 3 E 312 mm
15mm || 1% Minden méret 0
+ 1 mm
£ .
£
S
40 mm
Panelméret:
312 x 2000 mm
A tartdlécek sziikséges tengelyta-
volsdgat lasd a 3. fejezetben. P
E : 15 ) 14t | 1411 {] 15 mm
g - e ~ i
& . Régzitési tartomany -
pontokkal jellve
a lathato oldalon
- J
fe
€
o
&
1S
1S
S
'ﬂl ] SZI\

| | Tartélécek hosszaban Taridlceak lemrsziben




4. Modul lapok

4.5 A Modul lapok szerelése

@ A csévéq kihajtasa:

Vegye ki a VarioModul csé végeit a .parkold
poziciébol...

....6s helyezze a hosszanti iranyban futé horonyba.

© Szabhaté modulok méretre vagasa / furatok készitése

('\r\r\

75 mm 105 mm
— s40mm_ <70 mm \
~ ~ ~ ~ ~ A\ 7~ Y
ﬁk
: c ©
Tavolsag a csé

tél > 10 mm

g | B8

A Modul lapot egyenesen vagja el (javasoljuk, alkalmazzon kézi

Kérftirészt, elszivassal). Ha szlikséges, készitsen furatot a véddcsovek, vagy vilagitas (spotlampak) részére.

© Azelss modul felszerelése::

Sz, x... Méretek a 3. fejezet szerint
* .. [x) minusz 170 mm

ima oldal (csovezet
nélkiili oldal) =
lathato oldal!

Figyelem: A modulok régzitése soran lgyeljen a VarioModul csovekre a fali |1 LN N
csatlakozdsok kérnyezetében (eltérés a rogzitési tartomanytol)! .
. . .2 . .

A modulok rogzitése a rogzitési tartomanyban (lasd 4.2, vagy 4.4 fejezetet] Vari- :
otherm gyorsépité csavarokkal (3,9x40 mm) vagy rogzité kapcsokkal torténjen. | 3l R R A |
Variotherm Tipp: alkalmazzon ipari csavarbehajté gépet, melyen allitson be kb. : : :
1 mm behajtasi mélységet a csavarfej részére. 3 A do e J

Ugyeljen a régzitési pontok sorrendjére! >> 2 2. . . .3




4. Modul lapok

G Fugaragaszto felvitele:

Hlzzon a kartusbodl egy csikot a modulpanel jol portalanitott fliggdleges élére. A ragaszto
feldolgozasi hémérséklete > +10 °, a helyiség hémérséklete > +5 °C legyen.

Variotherm tipp: A kartus hegyét az abra Itt végja le!

szerint vagja le. >>

© A tovébbi Modul lapok felszerelése (max. 6,25 m? f(it6-h(itéfeliilet kéronként):

Nyomja a kovetkezd modulokat a mar felszereltek éléhez (gy, hogy a kialakulé fuga legfeljebb 1,0 mm széles legyen [(el-
lenérizze szemrevételezéssel). Ezt kovetSen csavarozza a modulokat a tervezetteknek megfeleléen a tartdszerkezethez.
(lasd 4.1-4.4 fejezetet)

A még meg nem szilardult fugaragasztdt ne tavolitsa el, hanem hagyja kb. 18-36 6ra alatt kikeményedni (a kikeményedett ragasz-
tot késébb tavolitsa el - lasd 5.1 fejezetet).

Ji:i=
EEEE

Ellendrizze a modulok éleit!

|
C A J




4. Modul lapok

4.6 Dilatacids fugak

A falszerkezetekben és tetésikokban, minden 8 m feliilethosszban, dilataciés fugat sziikséges kialakitani.

Figyelem: A modulok rogzitése soran tgyeljen a VarioModul csovekre a fali csatlakozdsok kérnyezetében (eltérés a rogzitési tar-
tomanytol)!

>8m

\/

-
-«

Dilatacios fuga pl. 13 x V020-100 (13 x 0,625 m = 8,13 m) esetén

Fugaragaszto

0 \
°] 'Y AN . .
B o

° Vel ( T Ve 2
P22 ==

I
1 U 19) o) SN W) o) N 19) [SI W O ©
d ! !

J o) o T 1T

160 mm ‘A‘ 160 mm 160 mm 160 mm

A = mozgasi méret kb. 10-20 mm

Dilataciés fuga gipszrost csikkal Dilatacios fuga kiegészitd profillal

4.7 Harmatpont-érzékeld elhelyezése

A harmatpont-érzékeldt a cs6 azon pontjara rogzitjik, amely
varhatoéan el6szdr kondenzalédik. Ez altalaban az eléremend
ag belépési pontjan torténik.

Ellenérzé nyilas

Harmatpont szenzor

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a cs6 és az érzékeld kozotti ho-
atvitel tokéletes (hasznaljon hévezetd pasztat) illetve, hogy a
harmatpont-érzékeld kornyezetét temperalt (helyiségh6mér-
séklet) levegd veszi korul. Zart mennyezeteknél ezért helyi-
ség levegl csatlakozast kell létrehozni a harmatpont-figyel6
tertletén.

Kébelezés
védéesbben

Az ellatévezetéket megfelelden kell rogziteni.

Harmatpont szabalyz6/
Harmatpont figyelé

Harmatpont szenzor

Modul mennyezet hiités példa >>

Hévezet6 paszta VarioModul csé




A h(td-/fatéfeliletek mellett fennmaradd inaktiv terlletet kiegészitd lapokkal kell kitolteni (kérjuk, ! ;foomm
tartsa be a FERMACELL irdnyelveket). A csévezet nélkili modulokat homlokoldalon fugaragasz- i
téval kell egymashoz kétni. Ugyeljen arra, hogy (kézi korflrész alkalmazasaval) vagott lapéleket
kozvetlenil a fugaragaszto felvitele el6tt teljes mértékben portalanitsa.

4. Modul lapok

4.8 Csovezet nélkuli (inaktiv) modul lapok

4.9 Lapok kozotti atmenetek

A fal vagy ferde tetdsik csatlakozdsok kivitelezése fugazd glettel (kb 7 mm) m és elvalasztd réteggel mm vagy lezard L vagy UD profil-
lal (kotésmentes csatlakozas) torténik.

Figyelem: A modulok régzitése soran tgyeljen a VarioModul csovekre a fali csatlakozasok kérnyezetében (eltérés a rogzitési tar-

tomanytol)!

X

O

4L

170 mm

Csatlakozés lezard L profillal

Csatlakozas UD profillal-
Lécezés keresztirdnyu a lapra

Csatlakozas UD profillal-
Lécezés hosszirdnyul a lapra

170 mm

Csatlakozas elvalaszté szalaggal

W .

[

[N\
N S AT W,
(”;
N

ModulDecke illesztése ferde tetésikhoz

4.10 Atmenet modul laprél méas anyagu lapra

A Variotherm nem vallal semminem{ garanciat abban az esetben, ha a modulokétdl eltérd anyagu lapra készitiink atmenetet
Kérjik tartsa szem el6tt az illet6 lap gyartdjanak eléirasait.

Ilyen atmenetekre a kovetkezd gyakorlatbdl vett példékat javasoljuk:

e Fugafeltoltés (kb. 7 mm)] m elvalaszté réteggel mm (= kgtésmentes csatlakozas). Elénye: célzott, egyenes (ltalanosban alig lat-
hatd) repedéssel jar

e Elasztikus fuga (akrilmassza), (karbantartasi fuga, tlizvédelmi szerkezeteknél nem megengedett)

e Szalagfedés

e Egyoldalon rogzitett takaréléc az dtmenet takarasara
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4.11 Modulszerelés meglévé modul lapok kozott

Az aldbbiak szerint jarjon el, ha nem lehetséges a modulok megszakitas nélkil torténd felszerelése:
O Amodul kiegészit6 lapot ragassza egyik oldalan a fugaragasztéval a szomszédos modulhoz.
6 Hagyjon egy 3-8 mm széles rést a masik oldalon.

9 Toltse ki teljesen ezt a rést Variotherm Duo ragasztéval (specialis W048 kézi kinyomo pisztoly sziikséges!).

N P
PL. ellenérzé nyilas //E

a RUG Semin vagy
UPMANN gyartmany

18 mm-es gipszkar-
ton betéttel. Tartsa
be a gyartd szerelési
eléirasait! é
N N N N N N N N N N
— Fugaragaszté 3-8 mm g B

Feldolgozas:

e A modul lapok felilete legyen tiszta, szaraz, por- és zsirmentes. Duo

e Nyissa ki a kartust - csavarozza fel a statikus kinyomdcsovet. ragaszto

e Helyezze be a kartust a Duo kézi kinyom6 pisztolyba.

\§\\\\\\\\\\\\\\\\ \0

e Biztonsagi okok miatt az els8 6sszekevert ragasztéanyagot (20 g, kb. diényi méret(i) nem szabad a ragasz-
tashoz felhasznalni.

e Toltse fel teljesen a fugat a kinyomdcsével felilrdl lefelé haladva. Statikus keverd csd

e Ajobb kitoltési eredmény érdekében a friss fugat hosszanti irdnyban egy hézagold simitéval (vagy hason-
loval) véjja ki

¢ A felesleges ragasztéanyagot friss allapotban tavolitsa el. A kikeményedett ragasztdanyag nagy erével
tavolithatd csak el.

e A munka befejezése / megszakitasa utan a hasznalt statikus keverécsé maradjon a kartusegységen - a

statikus keverdcsovet a kovetkez6 munkakezdéskor cserélje ki. Keézi kinyomé pisztoly
e 4 6raval a panelek ragasztasa utan (feldolgozasi hdmérséklet> +15 © C) a fuga fugdzémasszaval simithaté.

Biztonsagi tudnivaldk
Gyermekektél elzarva tartandd! Tovabbi informacidkért lasd az 1907/2006 / EK rendelet Il. Fliggelékének megfelelé cimkét vagy
biztonsagi adatlapokat a www.variotherm.com/de/service/infocenter/sicherheitsdatenblaetter.html cimen.

Viseljen megfeleld véddkesztyiit. Ovja a bért, a szemet, a ruhazatot és a szerszamokat a nem kikeményedett dué ragasztéval valé
érintkezést6l. Bérrel valo érintkezés esetén azonnal mossa le szappannal és vizzel. A szennyezett szerszamokat azonnal tisztitsa
meg univerzalis higitéval. A kikeményedett ragasztd csak mechanikusan tavolithato el.

M(szaki adatok:

Bazis: 2-komponsenl-PUR-reakcios ragasztdanyag

Szin kikeményedett allapotban: bézs

Viszkozitas +20 °C-on: Alacsony viszkozitasu-pépes allagu

Feldolgozasi id6 (+10/+20/+30 °C-on]: kb. 60/30/15 perc

Kikeményedési idé (+20 °C, 50 % rp.): kb. 24 6ra, a végleges szilardsag elérése kb. 7 nap mulva

Feldolgozasi hémérséklet: legalabb +7 °C legfeljebb +30 °C

Toltési suly 900 g (2 x 310 tandem kartus)

Anyagigény 1 kartus kb. 7 m fugéra elegendé (4 mm széles és 18 mm magas fuga)

Tarolas: Bontatlan allapotban, szaraz helyen +15 °C - +25 °C hémérsékleten, kb. 15 hénap
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4.12 Almennyezeti sziget

Figyelem: A modulok rogzitése soran tgyeljen a VarioModul csévekre a fali csatlakozasok kérnyezetében (eltérés a rogzitési tar-
tomanytol)!

< 150 mm

Fugaragasztd

Példa dlmennyezeti szigetre

4.13 Az Akustik modulok akusztikus szigetelése

Az Akustik modulok szigetelése az almeny-
nyezet szerkezetében torténik, dsvanygyapot
(pl. Rockwool Sonorock vagy ezzel egyenér-
ték() szigetel6anyaggal.

Parafék beépitése nem lehetséges.

Itt kilondsen Ugyeljink arra, hogy - hitéskor
- a harmatponti hémérséklet ne alakulhas-
son ki az asvanygyapot szigetelérétegben.

Szigetelés a tartészerkezetben - példa
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4.14 Variotherm csovek csatlakoztatasa és préskotések készitése

A modul lapok csatlakoztatasi lehetdségei:
Hiit6- és fltofeliiletek maximalis mérete hidraulikai koronként: 6,25 m2 (pl. 5 x V020-100)

Ellatovezeték: elészigetelt VarioModul
16x2 csé

o o

16x11,6 préstoldd 16x11,6 90° préskonyok 11,6x11,6 préstoldé 11,6x11,6 90° préskonysk

Korrézidvédelmi informaciok:

Az ON H 5155 szabvany szerint a préskotéseket védeni kell (a

nyoméaspréba utan). Példaul hideg zsugorszalaggal, vagy kor- -EE_ - —

roziovédo kotéssel. Ez az intézkedés a hatékony harmatpont-fi-
gyelés eléfeltétele is.

A lapok és a f(it6-/htékori osztok felszerelése utan a lapokat - a tervezett kdrkisztasnak megfeleléen - Gssze kell kotni. Ellato-
vezetékként hasznaljon eldszigetelt VarioModul 16x2 csovet. Ha eltérd szigetelési vastagsag szlikséges [pl. hiités esetén), a csé-
szigetelést a beépités helyszinén kell kialakitani (ldsd még az 1. fejezetet]. Gondoskodjon a légtémorségrél - a szigetelésvégeket
légmentesen ragassza dssze.

Figyelem: Tartds és tomor csécsatlakozas csak eredeti Variotherm rendszerkomponensek alkalmazasaval garantalhato:
e El6szigetelt VarioModul16x2, ill. 11,6x1,5 cs6
e Variotherm kalibralo és kiposité szerszam
e Variotherm préstolddk és Variotherm présszerszam

Karbantartés:

A présfogdkat és a meghajtd késziiléket évente legalabb egyszer ellendriztetni kell. Emiatt kérjiik, keresse fel a REMS céget vagy
annak egy szerz6dott partnerét, hogy a készllék megfeleld lzemelését ellendrizhessék.

Csé el6készitése:

a Vagja le merdlegesen az 8sszecsipett g A csévet a kalibrald és 9 A préstoldét tolja a csévégre
csévéget. kaposité szerszammal munkaljuk meg.

}_7

Utkozésig
(Ellenérizze a furaton &t)
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Préskotés készitése AkkuPress géppel:

A présfogot itt

nyomja meg (nyitas) FONTOS: Szemrevételezéss

el ==
ellendrizze, hogy a présfogéo/

teljesen 0sszezarddott-e? i

REMS

AkkuPress

o A présfogét (Z) kézzel nyomja éssze (présfogé kinyilik) addig, amig azt a préstoldéra tudja tolni @. A meghajtét és a présfogét a
toldon a csé tengelyére merdlegesen tartsuk.

 Engedje el a présfogot, igy az 6sszezarddik a présfittingen ©.

e A meghajté gépet a tartsa a haznal (G) és a markolatnal (M) fogva. REMS AkkuPress kapcsoléjat (S) addig tartsa nyomva, amig
a présfogo teljesen 6ssze nem zarddik. Ezt a gép akusztikusan is jelzi (kattanassal

o Avisszaallité kart (R) addig tartsa nyomva, amig a gorg6k (P) teljesen vissza nem térnek eredeti helyzetiikbe. A présfogét (Z)
kézzel nyomja 0ssze, igy az a préstoldordl levehetd lesz (kérjik, olvassa el a REMS AkkuPress gép alkalmazasi Gtmutatojat).

Az alabbi helyzeteket feltétleniil keriilje el (a meghajtd torésének veszélye miatt!):

7

Préskotés készitése EcoPress géppel:

A présfogot

itt nyomja 6ssze (nyitas) FONTOS: Ellendrizze,
hogy a présfogé teljesen
0sszezarodott-e!

e présszerszam karjanak hossza a préselés erejének és a helyének megfeleléen allithaté. Hosszabbitashoz kérjik, hasznalja a
mellékelt - karmantyuval ellatott - karhosszabbitdkat. karhosszabbitékat - hasznalat el6tt - régzitse biztonsdgosan a csavarok
segitségével (Figyelem: balesetveszély!] A kivalasztott présfogdt régzitse a csapszeggel.

o Nyissa szét a présszerszam karjait (présfogé kinyilik), annyira, hogy azt a préstoldéra tudja tolni @. A présfogét a toldén a csé
tengelyére merélegesen tartsuk.

e A présszerszam karjait (tkdzésig nyomja 6ssze (C) (kattanasig kifogastalan kotés csak a présfogo teljes zarasakor (A és (B)
alakul ki. > Ellenérizze szemrevételezéssel ©.

e A présszerszam karjait nyissa ki, igy az a préstoldérol levehetd lesz (kérjiik, olvassa el a REMS EcoPress présszerszam alkal-
mazasi tmutatéjat).




5.1 Glettelés

A modul lapokat és a csévezés nélkili lapokat a szerelést kovetéen FERMACELL fuga- vagy
finomglettel gletteljik. A mar teljesen kikeményedett fugaragasztét - ezt megel6zéen - ma-
radéktalanul el kell tavolitani (a fugaragaszté a helyiséghdmérséklettdl fliggden kb. 18-36 6ra
keményedik ki]. A még meg nem szilardult ragasztét ne probaljuk eltavolitani, mert az annak

elken6déséhez vezet.

Figyelem: A glettelést csak a kiparolgassal jaré munkafolyamatok befejezése (az esztrich és a

vakolatok teljes kiszaradadsa) utdn szabad megkezdeni!

A szlikséges feliiletmindségtél fiiggden az alabbi munkakat kell elvégezni:

Szikséges az aldbbiakhoz:

Szikséges az aldbbiakhoz:

Szikséges az aldbbiakhoz:

- Vizzaré kenés és
csempézés

Elvégzendd munkak:

- Tapéta és flirészporos tapéta
- Matt, kitolté festékbevonat (disz-
perzi6s festék, vékonyvakolat)

Elvégzendd munkak:

- A kikeményedett fugara-
gasztd eltévolitisa @

- A lathaté laptoldasok,
ragasztott fugak és csavar-
fejek glettelése FERMA-
CELL fuga-, finom- vagy
gipszfeliilet glettel@

- Q1

- a fugak, csavarozasi pontok sorja
és lépcsémentes utéfugazasa
Semmilyen megmunkalasi nyom
vagy fugazasi sorja nem marad-
hat lathato.
Ha szlkséges, a glettelt felilete-
ket csiszolni kell.

Fugék gyengébb mindsége surolo-
fényben esetleg lathatd

- Finom szerkezet( falburkolat
- Matt, nem strukturalt bevonatok

Elvégzendé munkak:

-Q2

- esetlegesen a fugak széles glettelése

- A felilet teljes bevonasa és éles
lehuzasa FERMACELL finom-, vagy
gipszfelulet glettel, vagy mas megfeleld
glettanyaggal. Szilkség esetén a glettelt
fellileteket csiszolni kell.

A fugdk egyenetlensége surold fényben
esetleg lathato, de kisebb mértékd, mint
a Q2 esetén.

5.2 Terhelések rogzitése a ModulDecke feliileten

Q4 - maximalis kovetelmény

Szikséges az aldbbiakhoz:

- Sima, vagy finoman strukturalt falfes-
ték

- Fém vagy vékony vynil tapéta

- Kivalé mindségu simitasi technikak

Elvégzendé munkak:

-Q2

- esetlegesen a fugak széles glettelése

- A felilet teljes bevonasa és glettelése
(pl. csiszolé raccsal) FERMACELL
finom-, vagy gipszfelilet glettel, vagy
mas megfelelé glettanyaggal.

A fugdk egyenetlenségei mar nem
lehetnek felismerhetdk.

Kisebb .statikus” terhek kézvetlenil a ModulDecke rendszerre régzitheték az aldbbi tablazat szerint:

Figyelem: A VarioModul csévek nem sértlhetnek!

O

O

S

apon
tén

Maximalis megengedett
felliletterhelés modul lap m2-ként

(Diibel tavolsag > 300 mm)

2 kg

6 kg

Nehéz fiiggesztett elemek és targyak rogzitése kizarélag a tartészerkezethez lehetséges, soha sem a modul laphoz. A tartészer-

kezet szerelésekor ezeket a terheléseket figyelembe kell venni (lasd a fliggesztési pontok kézotti maximalis tavolsagot, 3. fejezet).

5.3 Festés

A modulokat a kereskedelemben kaphaté barmilyen festékkel, mint pl. latex, diszperziés vagy lakkfestékkel festhetjiik. Asvanyi
alapu - pl. mész vagy szilikat - festékek gipszrost lapokon valé alkalmazasa esetén a gyartd szakvéleményét kell kérni. Kévesse a
szokasos festési elveket, 2 munkafazisban.

VuR

VARIOTHERN

A fltérendszerek és fltkorok kialakitasanak részleteirdl, a helyiseghdmérséklet szabalyozasrol, az ELOSZTAS és
SZABALYOZAS™ cim( tervezési és szerelési segédletliinkben olvashat bévebben..




Epiilet megnevezése:

6. Jegyzokonyvek

Epitteté/felhasznalo:

Megrendeld:

Fltésszereld:

Epitész:

Egyéb:

6.1 Tomaorség proba

A Variotherm Moduldecke rendszer f(it6-/h(it6kéreit a befejezd munkalatok (glettelés, festés, tapétazas elétt vizes nyomaspro-
banak kell alavetni. A prébanyomas értéke legalabb 4 és legfeljebb 6 bar legyen. A csdvek kezdeti tAgulasa miatt szlikség lehet a
prébanyomas korrigalasasara. Fagyveszély esetén megfeleld intézkedéseket sziikséges tenni, mint pl. fagyallé alkalmazasa, az

épllet temperalasa, stb.

e A Modul lapok szerelése befejezédott datum:
e A csbcsatlakozasok elkésziiltek datum:
e Nyomasprdba kezdete datum: nyomas érték _ bar
e Nyomasproba befejez6dott datum: nyomas érték __ bar

e A befejezé munkak kezdete (glettelés, festés, tapétazas) datum:

e A rendszer nyomasa a befejez6 munkalatok ideje alatt bar
o Feltoltés elstt vizkezelés tortént (pl. ONORM H 5195- 2035 szerint) [digen [nem
e Feltdltéskor fagyallo hozzaadasa tortént [digen [nem
e A rendszer tomorségi prébaja lezarult datum: és megfelelt.
lgazolasul:
Epittetd/felhasznalé/megrendeld: Epitésvezets/épitész A fit6-/nitérendszer kivitelezdje

A Variotherm ModulDecke rendszer felf(itése
¢ A befejez6 munkalatok elkésziltek datum:
e Felfiités kezdete datum:
¢ 23-30 °C eléremend hdmérséklet bedllitasa és tartdsa 1 napig
e Az eléremend hémérséklet megemelése 30-40 °C-ra és tartasa 2 napig

e A maximalis méretezési eléremend hémérséklet plusz 5 °C beéllitédsa
(Figyelem: A ModulDecke rendszerek maximalis eléremend hémérséklete: 50 °C).

e ' napig tartva, majd csokkentsiik az eléremend hdmérsékletet 30 °C-ra és tartsuk 1 napig
e Fiités leallitva datum:

o Uzemallapot és kiilsé hémérséklet a rendszer atadasakor:

Igazolasul:

6.2 Felf(tési protokoll

megtortént []
megtortént []
megtortént []

megtortént []

Epittetd/felhasznalé/megrendels: Epftésvezetd/épitész

A f(it6-/hitérendszer kivitelezéje
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KOMFORT ENERGIA MEGTAKARITAS
Ezek miatt szeretnek a vevoink minket:

Minden helyiségre optimalizalt f(ités és hiités, a KOMFORTERZET érdekében.
Gyors és baratsagos VALASZOK, szakértelemmel!

Mindig a TECHNIKA élvonalaban, INNOVATIV hozzaallas garanciavall
Mindent TISZTAN és ERTHETOEN, természetesen irdsban

PROFIK a lebonyolitdsban, az els6 kapcsolatfelvételtél a referencia listaig!

VARIOTHERM 1979 OTA

Variotherm egy osztrak mintavallalat szdmos partnerrel Ausztridban,

Eurépaban és az egész vildgon
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videofelvételt és internetet, valamint a fénymasolast és az Gjranyomtatast Nyomtatasi

és forditdsanak minden jogat fenntartjuk, beleértve a filmet, radiot, televiziot,
hibak / tévedések joga fenntartva

Az On Variotherm partnere
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